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e przeznaczony do przeptywu sprezonego powietrza, azotu, argonu, CO, przy spawaniu i cieciu e temp. pracy: od -30°C
do +70°C e warstwa wew.: gumowa, EPDM/SBR, czarna, gtadka e wzmocnienie: tekstylne, owijane e warstwa zew.:
gumowa, EPDM/SBR, czarna, gtadka lub ryflowana

e assigned to flow of compressed air, nitrogen, argon, carbon dioxide in welding and metal cutting e working temp.: from -30°C to+70°C
e tube: EPDM/SBR, black, smooth e reinforcement: textile, wrapped e cover: EPDM/SBR, black, smooth or corrugated

e vorgesehen fir DurchfluB von Druckluft, Stickstoff, Argon, CO, beim Schweissen, Metallschneiden e Betriebstemperatur: von -30°C bis
+70°C o Seele: EPDM/SBR, schwarz e Verstarkung: textil, umwickelt e Decke: EPDM/SBR, schwarz, glatt oder geriffelt

® ripeagHa3HaqyeH A1 CKaToro Bo3Agyxa, a3orta, aproHa, COy npu ra3oBoi cBapke u peske MeTas/ioB e paboyasi Temnepatypa ot -30°C go

+70° o BHyTpeHHUi c/iov: pe3nHoBbii, EPDM/SBR, 4YépHbIi, rnaakuii e ycuiaeHne: TEKCTUIbHOE 0OMOTaHHOE ® Hapy>XHbIV C/104M: PE3UHOBBIN,
EPDM/SBR, Y4€pHblIii, rnaakmit niam pugaéHHbIi

Dane techniczne / Technical data /| Technische Daten / TexHueckne gaHHbIe:

© O

mm“/--MM mm / MM MPa / MMa MPa / MMa max. m / Makc. M

4,0 3,5 2,0 6,0 50
5,0 3,5 2,0 6,0 50
6,3 3D 2,0 6,0 50
8,0 3,5 2,0 6,0 50
9,0 3,5 2,0 6,0 50
10,0 3,5 2,0 6,0 50
12,5 3> 2,0 6,0 50
16,0 3,5 2,0 6,0 50
20,0% 5,3 2,0 6,0 40
25,0% 5,3 2,0 6,0 40
31,5% 6,3 2,0 6,0 40
35,0%* 6,6 2,0 6,0 40
38,0% 6,7 2,0 6,0 20
40,0%* 6,7 2,0 6,0 20
45,0%* 6,8 2,0 6,0 20
50,0* 6,8 2,0 6,0 20
PN-EN 559

PN-EN ISO 3821
PN-EN ISO 1307

* z odciskiem tkaniny

* with cloth impression

* mit dem Gewebeabdruck
* € OTTUCKOM TKaHU



